沧州拓凯标牌制造有限公司

信息公示

	建设单位

（用人单位）名称
	沧州拓凯标牌制造有限公司

	报告名称
	沧州拓凯标牌制造有限公司职业病危害现状评价报告书

	地理位置
	沧州市肃宁县邵庄乡北窝头村村西

	联系人及电话
	焦亚斌  13230751000

	现场调查人员及调查时间
	侯颖、龙雷雷

2019年12月4日
	用人单位陪同人
	孙新亭

	采样人员及采样时间
	耿亦骁、王向斌2019年12月12日-12月14日

	检测人员及检测时间
	杨悦宁、侯尚磊、郭萌萌、吴月泽、王飞、李新丽、王玉莹2019年12月12日-17日

	项目简介
	沧州拓凯标牌制造有限公司于2016年首次进行了职业病危害现状评价，2017年、2018年分别进行了职业卫生定期检测，本次为该公司第二次进行职业病危害现状评价。该公司生产采用国内通用生产工艺，主要原料为铁板、铝板、丝印油墨、石英石、喷绘墨水、颜料、反光膜等，一直从事标牌制造。该公司的职业卫生管理制度已建立，接害职工每年进行职业健康检查，该公司现运行正常。

	建设单位（用人单位）主要职业病危害因素及检测结果
	本次化学有害因素检测包括：铝合金粉尘-总尘、矽尘-总尘、矽尘-呼尘、苯、甲苯、二甲苯、甲醇。检测结果均符合GBZ2.1-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定。

本次物理因素检测包括：噪声、照度、工频电场，其中：

噪声、工频电场的检查结果均符合GBZ2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定。

照度的检测结果均符合GB50034-2013《建筑照明设计标准》的规定。
具体检测结果见附表。

	评价结论与建议
	依据《关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（安监总安健〔2012〕73号）及《河北省安全监管局转发国家安全监管总局关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（冀安监管职健〔2012〕90号）的有关规定综合判定，该用人单位所在行业属于金属制品业，判定该公司职业病危害风险分类为较重。
	1组织管理建议
（1）公司生产作业应加强管理，在日常运行中通过培训不断提高员工防护意识，督促作业人员做好个体防护，并适当缩短工作时间或轮岗作业，以减少对作业人员健康的损害。

（2）按《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2014）要求组织职工进行职业健康检查，职业健康检查结果应及时告知本人，同时及时更新一人一档职业健康监护档案。

（3）工作场所公告栏职业病危害因素种类及检测结果需要及时更新。

2工程技术建议

在现有条件下，加强职业病防护设施的维护保养，及时更新，保证各生产车间内职业病防护设施的正常运转，保障室内通风良好。

对警示标识、告知卡做好日常维护，对污损的及时进行修理或重新制作。

（3）建议增设浴室、更衣室。

3个人防护建议

企业应严格按照国家规定为职工配备个体劳动防护用品，并定期对员工进行职业健康方面的培训，指导、监督职工按要求佩戴个体防护用品，杜绝出现个体防护用品配而不戴的现象。
4应急救援建议

用人单位应当制定高温中暑应急预案，定期进行应急救援的演习，并根据从事高温作业劳动者数量及作业条件等情况，配备应急救援人员和足量的急救药品。

5该用人单位下一阶段应开展的评价或检测工作建议

应根据自己制定的计划定期对职业病危害因素进行日常监测，同时将检测结果存入本单位的职业卫生档案，并向作业人员公布。

	技术审查专家组评审意见
	---


附表

一、职业病危害因素：铝合金粉尘-总尘
	工种
	检测地点
	接触时间（h）
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	超限

倍数
	PC-TWA
（mg/m3）
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	覆膜工
	覆膜车间裁板机
	1
	0.4
	0.4
	3
	2
	符合
	符合

	
	覆膜车间打孔机
	2
	
	0.4
	
	2
	
	符合

	覆膜工
	覆膜车间裁板机
	1
	0.4
	0.4
	3
	2
	符合
	符合

	
	覆膜车间打孔机
	2
	
	0.4
	
	2
	
	符合

	覆膜工
	覆膜车间裁板机
	1
	0.4
	0.4
	3
	2
	符合
	符合

	
	覆膜车间打孔机
	2
	
	0.4
	
	2
	
	符合


二、职业病危害因素：矽尘-总尘
	工种
	检测地点
	接触时间（h）
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	超限

倍数
	PC-TWA
（mg/m3）
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	刷字工
	烧成车间刷字
	0.5
	0.1
	1.0
	1
	2
	符合
	符合

	刷字工
	烧成车间刷字
	0.5
	0.1
	0.9
	1
	2
	符合
	符合

	刷字工
	烧成车间刷字
	0.5
	0.1
	0.9
	1
	2
	符合
	符合


三、职业病危害因素：矽尘-呼尘
	工种
	检测地点
	接触时间（h）
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	超限

倍数
	PC-TWA
（mg/m3）
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	刷字工
	烧成车间刷字
	0.5
	0.03
	0.8
	0.7
	2
	符合
	符合

	刷字工
	烧成车间刷字
	0.5
	0.03
	0.8
	0.7
	2
	符合
	符合

	刷字工
	烧成车间刷字
	0.5
	0.03
	0.9
	0.7
	2
	符合
	符合


四、职业病危害因素：苯

	工种
	检测地点
	接触时间

（h）
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

（mg/m3）
	PC-TWA
（mg/m3）
	PC-STEL
（mg/m3）
	CTWA
	CSTEL

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.04
	0.05
	6
	10
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.04
	0.05
	6
	10
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.04
	0.05
	6
	10
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.006
	0.05
	6
	10
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.006
	0.05
	6
	10
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.006
	0.05
	6
	10
	符合
	符合


五、职业病危害因素：甲苯

	工种
	检测地点
	接触时间

（h）
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

（mg/m3）
	PC-TWA
（mg/m3）
	PC-STEL
（mg/m3）
	CTWA
	CSTEL

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.08
	0.1
	50
	100
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.08
	0.1
	50
	100
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.08
	0.1
	50
	100
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.01
	0.1
	50
	100
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.01
	0.1
	50
	100
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.01
	0.1
	50
	100
	符合
	符合


六、职业病危害因素：二甲苯

	工种
	检测地点
	接触时间

（h）
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

（mg/m3）
	PC-TWA
（mg/m3）
	PC-STEL
（mg/m3）
	CTWA
	CSTEL

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.1
	0.15
	50
	100
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.1
	0.15
	50
	100
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.1
	0.15
	50
	100
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.02
	0.15
	50
	100
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.02
	0.15
	50
	100
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.02
	0.15
	50
	100
	符合
	符合


七、职业病危害因素：甲醇

	工种
	检测地点
	接触时间

（h）
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

（mg/m3）
	PC-TWA
（mg/m3）
	PC-STEL
（mg/m3）
	CTWA
	CSTEL

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.06
	0.08
	25
	50
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.06
	0.08
	25
	50
	符合
	符合

	烧成工
	烧成车间电炉
	6
	0.06
	0.08
	25
	50
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.01
	0.08
	25
	50
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.01
	0.08
	25
	50
	符合
	符合

	丝印工
	丝印车间丝印机
	1
	0.01
	0.08
	25
	50
	符合
	符合


八、职业病危害因素：噪声
	工种
	检测地点
	接触

时间

（h）
	等效声级

LEX,8h

dB（A）
	职业接触限值

dB（A）
	判定

结果

	覆膜工
	覆膜车间裁板机
	1
	74.4
	85
	符合

	
	覆膜车间打孔机
	2
	
	
	

	覆膜工
	覆膜车间裁板机
	1
	74.4
	85
	符合

	
	覆膜车间打孔机
	2
	
	
	

	覆膜工
	覆膜车间裁板机
	1
	74.5
	85
	符合

	
	覆膜车间打孔机
	2
	
	
	

	下料工
	开平车间开平机
	1
	78.5
	85
	符合

	
	开平车间剪板机
	2
	
	
	

	
	开平车间冲床
	3
	
	
	

	下料工
	开平车间开平机
	1
	78.6
	85
	符合

	
	开平车间剪板机
	2
	
	
	

	
	开平车间冲床
	3
	
	
	

	下料工
	开平车间开平机
	1
	78.4
	85
	符合

	
	开平车间剪板机
	2
	
	
	

	
	开平车间冲床
	3
	
	
	


九、职业病危害因素：照度
	检测地点
	检测数据（lx）
	照度标准值（lx）
	判定结果

	覆膜车间覆膜机
	388
	300
	符合

	覆膜车间覆膜机
	389
	300
	符合

	覆膜车间覆膜机
	388
	300
	符合

	开平车间冲床
	327
	300
	符合

	开平车间冲床
	328
	300
	符合

	开平车间冲床
	326
	300
	符合

	烧成车间刷字
	328
	300
	符合

	烧成车间刷字
	323
	300
	符合

	烧成车间刷字
	320
	300
	符合

	丝印车间丝印机
	342
	300
	符合

	丝印车间丝印机
	338
	300
	符合

	丝印车间丝印机
	339
	300
	符合

	喷绘车间电脑操作位
	370
	300
	符合

	喷绘车间电脑操作位
	376
	300
	符合

	喷绘车间电脑操作位
	379
	300
	符合


十、职业危害因素：工频电场
	检测地点
	接触时间（h）
	检测数据（kV/m）
	职业接触限值（kV/m）
	判定结果

	公辅设施配电室
	0.5
	0.005
	5
	符合

	公辅设施配电室
	0.5
	0.005
	5
	符合

	公辅设施配电室
	0.5
	0.005
	5
	符合


