柳伯安丽活塞环有限公司信息公示

	建设单位

（用人单位）名称
	柳伯安丽活塞环有限公司

	报告名称
	柳伯安丽活塞环有限公司职业病危害现状评价报告书

	地理位置
	廊坊经济技术开发区百合道朗森汽车产业园区

	联系人及电话
	许鹏17332663966

	现场调查人员及调查时间
	2019.6.29

侯颖、俞群
	用人单位陪同人
	许鹏

	采样人员及采样时间
	耿亦骁、王向宾、陈湘伟2019年7月15日-7月17日

	检测人员及检测时间
	郭萌萌、刘丽艳、苏广玉、王立卫、李晶晶2019年7月15日-7月22日

	项目简介
	柳伯安丽活塞环有限公司于2016年首次进行了职业病危害现状评价，2017年、2018年进行了职业卫生定期检测，本次为该公司第二次进行职业病危害现状评价。该公司生产采用国内通用的生产工艺，主要原辅料合金钢丝、铸铁毛坯环、氢氧化钠、盐酸、三氧化铬等，产品为钢丝活塞环和铸铁活塞环。经过绕环、切割、热处理、镀铬等一系列工序加工而成。该公司的职业卫生管理制度已建立，接害职工进行了职业健康检查，该公司现运行正常。

	建设单位（用人单位）主要职业病危害因素及检测结果
	本次化学有害因素检测包括：砂轮磨尘-总尘、其他粉尘-总尘、游离二氧化硅、溶剂汽油、氨、液化石油气、三氧化铬、氢氧化钠、盐酸、二氯甲烷、硫酸。检测结果均符合GBZ2.1-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定。

本次物理因素检测包括：照度、高温、噪声、手传振动，其中：

噪声中操作工4和操作工10两个工种的检测结果不符合GBZ2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定，其他均符合规定。

高温中一车间GN室氮化线、一车间GY酸洗线、一车间热处理机1、一车间热处理机4、一车间磷化线烘干槽、二车间热处理机6个检测点的检测结果不符合GBZ2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定。

照度的检测结果均符合GB50034-2013《建筑照明设计标准》的规定。
具体检测结果见附表。

	评价结论与建议
	依据《关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（安监总安健〔2012〕73号）及《河北省安全监管局转发国家安全监管总局关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（冀安监管职健〔2012〕90号）的有关规定综合判定，该用人单位所在行业属于汽车零部件及配件制造，判定该公司职业病危害风险分类为较重。
	1组织管理建议

（1）加强入暑前的职业健康检查。对从事高温作业的人员进行健康体检，发现有职业禁忌证者，应禁止其从事高温作业。

（2）公司原辅料中存在三氧化铬，为高毒致癌物；存在二氯乙烷，为可疑人类致癌物；是公司生产作业中应重点控制的职业病危害因素，在日常生产作业中通过培训不断提高员工防护意识，督促作业人员上岗正确佩戴个人防护用品，并适当缩短工作时间或轮岗作业，减少接触机会，尽可能保持最低接触水平。

2工程技术建议

公司生产过程中使用较多的切削液，在作业过程中切削液可能会产生油雾，人体吸入否可以引起上呼吸道刺激、哮喘、过敏性肺炎等疾病，碰到皮肤可导致接触性皮炎。因此公司应加强和完善作业环境通风，关注新技术新设备，改善设备密闭性能。

3个人防护建议

公司应严格按照国家规定为职工配备合格的个人防护用品，并指导、监督职工按要求佩戴，加强培训，提高职工自我保护意识。
4应急救援建议

切实按照公司制定的应急救援预案，开展应急救援演练并做好记录，对演练情况进行评估，根据评估结果改进和完善应急预案，提高职业危害事故应急处置能力。

5该用人单位下一阶段应开展的评价或检测工作建议

下一阶段工作中，公司应根据自己的实际计划对职业病危害因素开展日常监测。同时检测结果应当存入本单位的职业卫生档案，并向从业人员公布。

	技术审查专家组评审意见
	---


附表

一、职业病危害因素：砂轮磨尘-总尘
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	操作工2
	一车间测量室砂带机
	2
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工2
	一车间测量室砂带机
	2
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工2
	一车间测量室砂带机
	2
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工5
	一车间切割机
	2
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	一车间抛光机
	2
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	操作工5
	一车间切割机
	2
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	一车间抛光机
	2
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	操作工5
	一车间切割机
	2
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	一车间抛光机
	2
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	操作工9
	一车间切断机
	5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工9
	一车间切断机
	5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工9
	一车间切断机
	5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工13
	一车间YES研磨机
	7
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工13
	一车间YES研磨机
	7
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工13
	一车间YES研磨机
	7
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工21
	二车间N/C环外线1
	7
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工21
	二车间N/C环外线1
	7
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工21
	二车间N/C环外线1
	7
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工22
	二车间N/C环外线4
	7
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工22
	二车间N/C环外线4
	7
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工22
	二车间N/C环外线4
	7
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工23
	二车间翻口机
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间切口机
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	操作工23
	二车间翻口机
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间切口机
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	操作工23
	二车间翻口机
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间切口机
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合


二、职业病危害因素：其他粉尘-总尘
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	操作工15
	二车间内倒角机
	7
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工15
	二车间内倒角机
	7
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工15
	二车间内倒角机
	7
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工20
	二车间PVD室喷砂室
	2
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工20
	二车间PVD室喷砂室
	2
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	操作工20
	二车间PVD室喷砂室
	2
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合


三、职业病危害因素：二氯甲烷
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	操作工6
	一车间脱脂机
	4
	63.4
	0.64
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工6
	一车间脱脂机
	4
	59.8
	0.61
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工6
	一车间脱脂机
	4
	55.1
	0.57
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工7
	一车间立式珩磨机1
	7
	70.6
	0.41
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工7
	一车间立式珩磨机1
	7
	69.5
	0.40
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工7
	一车间立式珩磨机1
	7
	67.5
	0.40
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工8
	一车间立式珩磨机5
	7
	101
	0.61
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工8
	一车间立式珩磨机5
	7
	78.6
	0.47
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工8
	一车间立式珩磨机5
	7
	66.2
	0.39
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工16
	二车间立式珩磨机
	7
	58.4
	0.41
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工16
	二车间立式珩磨机
	7
	68.2
	0.40
	200
	1.5
	符合
	符合

	操作工16
	二车间立式珩磨机
	7
	64.5
	0.40
	200
	1.5
	符合
	符合


四、职业病危害因素：盐酸
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	CM

(mg/m3)
	职业接触限值

MAC(mg/m3)
	判定

结果

	操作工4
	一车间CR室退铬线退镀槽
	0.5
	<0.5
	7.5
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	<0.5
	7.5
	符合

	操作工4
	一车间CR室退铬线退镀槽
	0.5
	<0.5
	7.5
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	<0.5
	7.5
	符合

	操作工4
	一车间CR室退铬线退镀槽
	0.5
	<0.5
	7.5
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	<0.5
	7.5
	符合

	操作工14
	一车间磷化线酸洗槽
	3
	<0.5
	7.5
	符合

	操作工14
	一车间磷化线酸洗槽
	3
	<0.5
	7.5
	符合

	操作工14
	一车间磷化线酸洗槽
	3
	<0.5
	7.5
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	<0.5
	7.5
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	<0.5
	7.5
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	<0.5
	7.5
	符合


五、职业病危害因素：氨
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	操作工3
	一车间GN室氮化线
	4
	1.7
	3.49
	20
	30
	符合
	符合

	操作工3
	一车间GN室氮化线
	4
	1.7
	3.61
	20
	30
	符合
	符合

	操作工3
	一车间GN室氮化线
	4
	1.6
	3.31
	20
	30
	符合
	符合


六、职业病危害因素：溶剂汽油
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限倍数
	CTWA
	超限

倍数

	操作工1
	一车间检查室涂防锈油作业点
	7
	1.7
	0.01
	300
	1.5
	符合
	符合

	操作工1
	一车间检查室涂防锈油作业点
	7
	1.6
	0.01
	300
	1.5
	符合
	符合

	操作工1
	一车间检查室涂防锈油作业点
	7
	1.3
	0.01
	300
	1.5
	符合
	符合


七、职业病危害因素：三氧化铬
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限倍数
	CTWA
	超限

倍数

	操作工4
	一车间CR室镀铬线
	1
	0.0003
	0.02
	0.05
	3
	符合
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	操作工4
	一车间CR室镀铬线
	1
	0.0003
	0.02
	0.05
	3
	符合
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	操作工4
	一车间CR室镀铬线
	1
	0.0003
	0.02
	0.05
	3
	符合
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	操作工10
	一车间YCP镀铬线镀铬槽
	3
	0.0004
	0.04
	0.05
	3
	符合
	符合

	操作工10
	一车间YCP镀铬线镀铬槽
	3
	0.0005
	0.04
	0.05
	3
	符合
	符合

	操作工10
	一车间YCP镀铬线镀铬槽
	3
	0.0005
	0.04
	0.05
	3
	符合
	符合

	操作工20
	二车间PVD室真空镀作业点
	3
	0.0004
	0.04
	0.05
	3
	符合
	符合

	操作工20
	二车间PVD室真空镀作业点
	3
	0.0004
	0.04
	0.05
	3
	符合
	符合

	操作工20
	二车间PVD室真空镀作业点
	3
	0.0004
	0.04
	0.05
	3
	符合
	符合


八、职业病危害因素：液化石油气
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	操作工3
	一车间CN室氮化线
	4
	0.5
	1.2
	1000
	1500
	符合
	符合

	操作工3
	一车间CN室氮化线
	4
	0.4
	1.0
	1000
	1500
	符合
	符合

	操作工3
	一车间CN室氮化线
	4
	0.4
	0.9
	1000
	1500
	符合
	符合


九、职业病危害因素：硫酸
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	操作工3
	一车间GT酸洗线
	2
	0.07
	0.29
	1
	2
	符合
	符合

	操作工3
	一车间GT酸洗线
	2
	0.07
	0.30
	1
	2
	符合
	符合

	操作工3
	一车间GT酸洗线
	2
	0.07
	0.30
	1
	2
	符合
	符合


十、职业危害因素：氢氧化钠
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	CM

(mg/m3)
	职业接触限值

MAC(mg/m3)
	判定

结果

	操作工4
	一车间CR室退铬线中和槽
	0.5
	0.066
	2
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	0.029
	2
	符合

	
	一车间CR室ST碱洗槽
	1
	0.026
	2
	符合

	操作工4
	一车间CR室退铬线中和槽
	0.5
	0.066
	2
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	0.028
	2
	符合

	
	一车间CR室ST碱洗槽
	1
	0.029
	2
	符合

	操作工4
	一车间CR室退铬线中和槽
	0.5
	0.066
	2
	符合

	
	一车间CR室控制室
	1
	0.026
	2
	符合

	
	一车间CR室ST碱洗槽
	1
	0.028
	2
	符合

	操作工14
	一车间磷化线碱洗槽
	3
	0.046
	2
	符合

	操作工14
	一车间磷化线碱洗槽
	3
	0.042
	2
	符合

	操作工14
	一车间磷化线碱洗槽
	3
	0.041
	2
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	0.043
	2
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	0.043
	2
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	0.039
	2
	符合


十一、职业危害因素：噪声
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	等效声级

LEX,8h

dB(A)
	职业接触限值dB(A)
	判定

结果

	操作工4
	一车间CR室装卸操作台
	3
	92.6
	85
	不符合

	
	一车间CR室镀铬线
	1
	
	
	

	
	一车间CR室控制室
	1
	
	
	

	操作工4
	一车间CR室装卸操作台
	3
	92.8
	85
	不符合

	
	一车间CR室镀铬线
	1
	
	
	

	
	一车间CR室控制室
	1
	
	
	

	操作工4
	一车间CR室装卸操作台
	3
	92.8
	85
	不符合

	
	一车间CR室镀铬线
	1
	
	
	

	
	一车间CR室控制室
	1
	
	
	

	操作工5
	一车间切割机
	2
	76.3
	85
	符合

	
	一车间抛光机
	2
	
	
	

	操作工5
	一车间切割机
	2
	76.3
	85
	符合

	
	一车间抛光机
	2
	
	
	

	操作工5
	一车间切割机
	2
	76.4
	85
	符合

	
	一车间抛光机
	2
	
	
	

	操作工7
	一车间立式珩磨机1
	7
	79.2 
	85
	符合

	操作工7
	一车间立式珩磨机1
	7
	79.3 
	85
	符合

	操作工7
	一车间立式珩磨机1
	7
	79.4 
	85
	符合

	操作工8
	一车间立式珩磨机5
	7
	79.2 
	85
	符合

	操作工8
	一车间立式珩磨机5
	7
	79.5 
	85
	符合

	操作工8
	一车间立式珩磨机5
	7
	79.4 
	85
	符合

	操作工9
	一车间切断机
	5
	80.2 
	85
	符合

	操作工9
	一车间切断机
	5
	80.2 
	85
	符合

	操作工9
	一车间切断机
	5
	80.3 
	85
	符合

	操作工10
	一车间YCP镀铬线装卸作业点
	3
	87.7 
	85
	不符合

	操作工10
	一车间YCP镀铬线装卸作业点
	3
	88.0 
	85
	不符合

	操作工10
	一车间YCP镀铬线装卸作业点
	3
	87.9 
	85
	不符合

	操作工11
	一车间YES切断机
	7
	82.4 
	85
	符合

	操作工11
	一车间YES切断机
	7
	82.6 
	85
	符合

	操作工11
	一车间YES切断机
	7
	82.4 
	85
	符合

	操作工12
	一车间YES成型机
	7
	81.4 
	85
	符合

	操作工12
	一车间YES成型机
	7
	81.3 
	85
	符合

	操作工12
	一车间YES成型机
	7
	81.2 
	85
	符合

	操作工13
	一车间YES研磨机
	7
	81.6 
	85
	符合

	操作工13
	一车间YES研磨机
	7
	81.5 
	85
	符合

	操作工13
	一车间YES研磨机
	7
	81.5 
	85
	符合

	操作工16
	二车间立式珩磨机
	7
	77.8 
	85
	符合

	操作工16
	二车间立式珩磨机
	7
	78.0 
	85
	符合

	操作工16
	二车间立式珩磨机
	7
	78.1 
	85
	符合

	操作工17
	二车间自动梯脚磨床1
	7
	81.2 
	85
	符合

	操作工17
	二车间自动梯脚磨床1
	7
	81.1 
	85
	符合

	操作工17
	二车间自动梯脚磨床1
	7
	81.1 
	85
	符合

	操作工18
	二车间自动梯角磨床4
	7
	81.4 
	85
	符合

	操作工18
	二车间自动梯角磨床4
	7
	81.4 
	85
	符合

	操作工18
	二车间自动梯角磨床4
	7
	81.3 
	85
	符合

	操作工20
	二车间PVD室喷砂室
	2
	69.9 
	85
	符合

	操作工20
	二车间PVD室喷砂室
	2
	69.7 
	85
	符合

	操作工20
	二车间PVD室喷砂室
	2
	69.9 
	85
	符合

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	84.2
	85
	符合

	
	空压机室空压机
	0.5
	
	
	

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	84.1
	85
	符合

	
	空压机室空压机
	0.5
	
	
	

	维修工
	污水处理室污水处理机
	3
	84.1
	85
	符合

	
	空压机室空压机
	0.5
	
	
	


十二、职业危害因素：手传振动
	工种
	接触时间

(h)
	等能量频率计权

振动加速度

(m/s2)
	职业接触限值

(m/s2)
	判定

结果

	操作工4
	3
	4.1 
	5
	符合

	操作工4
	3
	4.2 
	5
	符合

	操作工4
	3
	4.2 
	5
	符合

	操作工10
	3
	4.1 
	5
	符合

	操作工10
	3
	4.1 
	5
	符合

	操作工10
	3
	4.1 
	5
	符合


十三、职业危害因素：高温

	检测地点
	接触时间

(h)
	接触

时间率(%)
	WBGT指数平均值(℃)
	职业接触限值

 (℃)
	判定

结果

	一车间GN室氮化线
	4
	50
	35.2 
	30
	不符合

	一车间GN室氮化线
	4
	50
	35.1 
	30
	不符合

	一车间GN室氮化线
	4
	50
	35.1 
	30
	不符合

	一车间GN室GT酸洗线
	2
	25
	33.2 
	32
	不符合

	一车间GN室GT酸洗线
	2
	25
	33.1 
	32
	不符合

	一车间GN室GT酸洗线
	2
	25
	33.1 
	32
	不符合

	一车间热处理机1
	1
	12.5
	32.7 
	32
	不符合

	一车间热处理机1
	1
	12.5
	32.7 
	32
	不符合

	一车间热处理机1
	1
	12.5
	32.6 
	32
	不符合

	一车间热处理机4
	1
	12.5
	33.2 
	32
	不符合

	一车间热处理机4
	1
	12.5
	33.3 
	32
	不符合

	一车间热处理机4
	1
	12.5
	33.5 
	32
	不符合

	一车间磷化线烘干槽
	2
	25
	32.3 
	32
	不符合

	一车间磷化线烘干槽
	2
	25
	32.4 
	32
	不符合

	一车间磷化线烘干槽
	2
	25
	32.1 
	32
	不符合

	二车间热处理机
	7
	87.5
	35.5 
	28
	不符合

	二车间热处理机
	7
	87.5
	34.9 
	28
	不符合

	二车间热处理机
	7
	87.5
	34.9 
	28
	不符合


