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信息公示

	建设单位

（用人单位）名称
	舒美实业（河北）有限公司

	报告名称
	舒美实业（河北）有限公司职业病危害现状评价报告书

	地理位置
	沧州市献县陈庄镇

	联系人及电话
	王静伟  17331738193

	现场调查人员及调查时间
	刘聪、李琳
2020年4月14日
	用人单位陪同人
	王静伟

	采样人员及采样时间
	习旭阳、张汝遂、默宽、耿亦骁
2020年5月2日-5月4日

	检测人员及检测时间
	闫凯红、侯尚磊、王飞、王玉莹、郝丽伟、吴月泽、刘媛媛、张云飞、王少川、王立鹏、耿亦骁
2020年5月2日-5月8日

	项目简介
	舒美实业（河北）有限公司成立于2005年，注册资本2150万美元，是一家集设计研发、制造、销售塑料口腔内产品的大型外商独资企业，年产电动牙刷268万支，普通牙刷17587万支，牙线盒1127万个，牙线棒37241万个。生产采用国内通用的生产流水线和生产工艺，使用的主要原辅材料为胶料、色粉、刷丝、油墨等，主要生产设备有注塑机、植毛机切磨毛机、高周波机等，机械化程度较高。
该公司于2014年进行了首次职业病危害现状评价，2017年进行了第二次职业病危害现状评价，现为第三次进行职业病危害现状评价。职业卫生管理的制度已经建立，不断完善，接害职工每年进行职业健康体检，该用人单位现运行正常。

	建设单位（用人单位）主要职业病危害因素及检测结果
	本次检测化学有害因素应检9项，实检9项，包括其他粉尘-总尘、聚丙烯粉尘-总尘、甲乙酮（丁酮）、丙酮、乙酸丁酯、环己酮、二甲苯、乙苯、二氧化锡，其中：

其他粉尘-总尘、聚丙烯粉尘-总尘、甲乙酮（丁酮）、丙酮、乙酸丁酯、环己酮、二甲苯、乙苯、二氧化锡的检测结果均符合GBZ 2.1-2019《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定。

本公司移印工、丝印工、喷码机操作工接触多种有毒物质，其混合接触水平符合GBZ 2.1-2019《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定。

检测物理因素应检4项，实检4项，包括噪声、高频电场、照度、紫外辐射，其中：

高频电场、紫外辐射的检测结果均符合GBZ 2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定。

噪声项目中生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工1、生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工2、生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工1、生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工2、G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工2共5个工种的检测结果不符合GBZ 2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定；其他均符合规定。

照度的检测结果均符合GB 50034-2013《建筑照明设计标准》的规定。具体检测结果见附表。

	评价结论与建议
	依据《关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（安监总安健〔2012〕73号）及《河北省安全监管局转发国家安全监管总局关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（冀安监管职健〔2012〕90号）的有关规定，综合判定该公司职业病危害风险分类为较重。
	1、组织管理建议

（1）高温季节，应对高温工作场所增加降温设施，为工人发放防暑降温的饮料、药品等，减少高温危害。

（2）严格执行国家劳动法相关规定，保证工人有充分休息时间，保障职工身心健康。建议该用人单位适当增加作业人员，降低作业时间。

（3）按《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2014）要求组织职工进行职业健康检查，职业健康检查结果应及时告知本人，同时为职工建立一人一档职业健康监护档案。

（4）不得安排未经上岗前职业健康检查的从业人员从事接触职业病危害因素的作业；不得安排有职业禁忌的从业人员从事其所禁忌的作业；对在职业健康检查中发现职业禁忌证人员，应当及时调离原工作岗位，并妥善安置；对未进行离岗前职业健康检查的从业人员，不得解除或者终止与其订立的劳动合同。

（5）针对噪声超标岗位，除了配备相应的防噪耳塞，该用人单位应尽量降低作业人员接触噪声时间，尽可能采取工程技术措施，进行相应的整改，整改完成后，重新对作业场所进行职业卫生评价及噪声分级。

（6）如果用人单位生产工艺有变更，涉及新的职业病危害因素，应及时上报当地卫健委管理部门，并委托有资质单位进行检测、评价。

（7）健全职业卫生档案和职业健康监护档案，并认真按要求填写和进行内容更新。

（8）建议负责人、职业卫生专职人员参加职业卫生相关培训。

2、工程技术建议

在现有条件下，加强职业病防护设施的维护保养，及时更新，保证各生产车间内职业病防护设施的正常运转，保障室内通风良好。

3、个人防护建议

（1）企业应严格按照国家规定为职工配备并发放劳动防护用品，指导、监督职工按要求佩戴个人防护用品，杜绝出现个体防护用品配而不带的现象。

（2）个体防护用品应按规定进行维护、保养、及时更换。

4、应急救援建议

用人单位应根据本单位的实际情况及存在的职业病危害因素，不断完善相应的职业病危害应急预案，做好各种应急物资的检修、维修工作，每年至少进行一次应急预案的演练，确保生产过程中职工的职业卫生安全。

5、该用人单位下一阶段应开展的评价或检测工作建议

下一阶段工作中，应根据本公司的实际情况及存在的职业危害，实施由专人负责的工作场所职业病危害因素日常监测，或委托有资质的职业卫生检测公司签订协议，进行日常监测，同时存档记录。

	技术审查专家组评审意见
	---


附表：
（1） 工作场所空气中其他粉尘检测结果
表1工作场所其他粉尘-总尘浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测
项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
(mg/m3)
	峰接触
浓度
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	峰接触
浓度限值
(mg/m3)
	CTWA
	峰接触浓度

	定点短时间
	生产一部注塑课配色房配色区操作工
	生产一部注塑课配色房配色区
	4
	其他粉尘-总尘
	0.3 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课配色房配色区操作工
	生产一部注塑课配色房配色区
	4
	
	0.3 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课配色房配色区操作工
	生产一部注塑课配色房配色区
	4
	
	0.3 
	0.6 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间切角机操作工
	生产二部纸箱车间切角机
	8
	
	0.7 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间切角机操作工
	生产二部纸箱车间切角机
	8
	
	0.7 
	0.8 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间切角机操作工
	生产二部纸箱车间切角机
	8
	
	0.6 
	0.8 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间开槽机操作工
	生产二部纸箱车间开槽机
	8
	
	0.8 
	0.8 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间开槽机操作工
	生产二部纸箱车间开槽机
	8
	
	0.8 
	1.0 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间开槽机操作工
	生产二部纸箱车间开槽机
	8
	
	0.7 
	0.8 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间磨床
	机模车间磨床操作工
	8
	其他粉尘-总尘
	0.9 
	1.0 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间磨床
	机模车间磨床操作工
	8
	
	0.8 
	0.8 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间磨床
	机模车间磨床操作工
	8
	
	0.9 
	1.0 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间铣床
	机模车间铣床操作工
	8
	
	0.6 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间铣床
	机模车间铣床操作工
	8
	
	0.6 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间铣床
	机模车间铣床操作工
	8
	
	0.6 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间车床
	机模车间车床操作工
	8
	
	0.7 
	0.8 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间车床
	机模车间车床操作工
	8
	
	0.7 
	0.8 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间车床
	机模车间车床操作工
	8
	
	0.6 
	0.6 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间电火花机
	机模车间电火花机操作工
	8
	
	0.5 
	0.6 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间电火花机
	机模车间电火花机操作工
	8
	
	0.6 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合

	定点短时间
	机模车间电火花机
	机模车间电火花机操作工
	8
	
	0.6 
	0.7 
	8
	40
	符合
	符合


（2）工作场所空气中聚丙烯粉尘检测结果
表2工作场所聚丙烯粉尘-总尘浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测
项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
(mg/m3)
	峰接触
浓度
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	峰接触
浓度限值
(mg/m3)
	CTWA
	峰接触浓度

	定点短时间
	生产一部P018车间注塑机操作工1
	生产一部P018车间注塑机1
	1
	聚丙烯粉尘-总尘
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部P018车间注塑机操作工1
	生产一部P018车间注塑机1
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部P018车间注塑机操作工1
	生产一部P018车间注塑机1
	1
	聚丙烯粉尘-总尘
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部P018车间注塑机操作工2
	生产一部P018车间注塑机2
	1
	
	0.07 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部P018车间注塑机操作工2
	生产一部P018车间注塑机2
	1
	
	0.10 
	0.9 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部P018车间注塑机操作工2
	生产一部P018车间注塑机2
	1
	
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课西车间注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课西车间注塑机1
	1
	
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课西车间注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课西车间注塑机2
	1
	
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课西车间注塑机2
	1
	
	0.07 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课西车间注塑机2
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课西车间注塑机3
	1
	
	0.07 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课西车间注塑机3
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课西车间注塑机3
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课西车间料房碎料机
	2.5
	聚丙烯粉尘-总尘
	0.48 
	0.9 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产一部注塑课西车间料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课西车间料房碎料机
	2.5
	
	0.30 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产一部注塑课西车间料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产一部注塑课西车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课西车间料房碎料机
	2.5
	
	0.16 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产一部注塑课西车间料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课东车间料房碎料机
	2.5
	
	0.48 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产一部注塑课东车间料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课东车间料房碎料机
	2.5
	
	0.35 
	1.0 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产一部注塑课东车间料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课东车间料房碎料机
	2.5
	
	0.17
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产一部注塑课东车间料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课东车间注塑机1
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课东车间注塑机1
	1
	聚丙烯粉尘-总尘
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课东车间注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课东车间注塑机2
	1
	
	0.09 
	0.9 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课东车间注塑机2
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课东车间注塑机2
	1
	
	0.09 
	1.0 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课东车间注塑机3
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课东车间注塑机3
	1
	
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部注塑课东车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课东车间注塑机3
	1
	
	0.11 
	1.0 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒车间料房料房员
	生产二部牙线棒车间料房拌料机
	2.5
	
	0.26 
	0.9 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒车间料房料房员
	生产二部牙线棒车间料房拌料机
	2.5
	
	0.21 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒车间料房料房员
	生产二部牙线棒车间料房拌料机
	2.5
	
	0.31 
	1.1 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机1
	1
	
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机1
	1
	
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机1
	1
	聚丙烯粉尘-总尘
	0.07 
	0.6 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机2
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机2
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机2
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机3
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机3
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机3
	1
	
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机2
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机2
	1
	
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机2
	1
	聚丙烯粉尘-总尘
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机3
	1
	
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机3
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机3
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工1
	生产二部注三课西车间注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工1
	生产二部注三课西车间注塑机1
	1
	
	0.10 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工1
	生产二部注三课西车间注塑机1
	1
	
	0.11 
	0.9 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工2
	生产二部注三课西车间注塑机2
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工2
	生产二部注三课西车间注塑机2
	1
	
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工2
	生产二部注三课西车间注塑机2
	1
	
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工3
	生产二部注三课西车间注塑机3
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工3
	生产二部注三课西车间注塑机3
	1
	
	0.10 
	0.9 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课西车间注塑机操作工3
	生产二部注三课西车间注塑机3
	1
	聚丙烯粉尘-总尘
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工1
	生产二部注三课东车间注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工1
	生产二部注三课东车间注塑机1
	1
	
	0.08 
	0.7 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工1
	生产二部注三课东车间注塑机1
	1
	
	0.10 
	0.9 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工2
	生产二部注三课东车间注塑机2
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工2
	生产二部注三课东车间注塑机2
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工2
	生产二部注三课东车间注塑机2
	1
	
	0.10 
	1.1 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工3
	生产二部注三课东车间注塑机3
	1
	
	0.07 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工3
	生产二部注三课东车间注塑机3
	1
	
	0.09 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课东车间注塑机操作工3
	生产二部注三课东车间注塑机3
	1
	
	0.08 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部注三课料房碎料机操作工
	生产二部注三课料房碎料机
	2.5
	
	0.42 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产二部注三课料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产二部注三课料房碎料机操作工
	生产二部注三课料房碎料机
	2.5
	
	0.31 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产二部注三课料房拌料机
	1
	聚丙烯粉尘-总尘
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	生产二部注三课料房碎料机操作工
	生产二部注三课料房碎料机
	2.5
	
	0.17 
	0.8 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	
	生产二部注三课料房拌料机
	1
	
	
	
	
	
	
	

	定点短时间
	G006车间料房料房员
	G006车间料房中央供料机
	1.5
	
	0.16 
	1.0 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间料房料房员
	G006车间料房中央供料机
	1.5
	
	0.18 
	1.1 
	5
	25
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间料房料房员
	G006车间料房中央供料机
	1.5
	
	0.17 
	1.0 
	5
	25
	符合
	符合


（3）工作场所空气中甲乙酮（丁酮）检测结果
表3工作场所空气中甲乙酮（丁酮）浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间
(h)
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	定点短时间
	生产一部加一课
移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	甲乙酮（丁酮）
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	甲乙酮（丁酮）
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课
丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线盒车间喷码机操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	4.1 
	4.3
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线盒车间喷码机操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	4.2 
	4.3
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线盒车间喷码机操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	4.1 
	4.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课
移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课
移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课
移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课
移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课
移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课
移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	甲乙酮（丁酮）
	0.2
	0.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课喷码机
	8
	
	1.2 
	1.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课喷码机
	8
	
	1.2 
	1.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课喷码机
	8
	
	1.2 
	1.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	1.1 
	1.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	1.2 
	1.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	1.2 
	1.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间印刷机操作工
	生产二部纸箱车间印刷机
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间印刷机操作工
	生产二部纸箱车间印刷机
	8
	
	0.1 
	0.1
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部纸箱车间印刷机操作工
	生产二部纸箱车间印刷机
	8
	
	0.2
	0.2
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	甲乙酮（丁酮）
	1.7 
	1.8
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	1.8 
	1.9
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	1.7 
	1.8
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.8 
	0.9
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.9 
	0.9
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.9 
	0.9
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.5 
	0.5
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.5 
	0.5
	300
	600
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.5 
	0.5
	300
	600
	符合
	符合


（4）工作场所空气中丙酮检测结果
表4工作场所空气中丙酮浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间
(h)
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	定点短时间
	生产二部牙线盒车间喷码机操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	丙酮
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线盒车间喷码机操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线盒车间喷码机操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	0.1
	0.1
	300
	450
	符合
	符合


（5）工作场所空气中乙酸丁酯检测结果
表5工作场所空气中乙酸丁酯浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间
(h)
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	乙酸丁酯
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合


	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	乙酸丁酯
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.1
	0.1
	200
	300
	符合
	符合


（6）工作场所空气中环己酮检测结果
表6工作场所环己酮浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测
项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
(mg/m3)
	峰接触浓度
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	峰接触
浓度限值
(mg/m3)
	CTWA
	峰接触浓度

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	环己酮
	0.55 
	0.57
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	0.54 
	0.55
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	0.54 
	0.54
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	环己酮
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.16
	0.16
	50
	250
	符合
	符合


（7）工作场所空气中二甲苯检测结果
表7工作场所空气中二甲苯浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间
(h)
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	二甲苯
	6.3 
	6.5 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	6.7 
	6.8 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	6.8 
	6.9 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	4.3 
	4.5 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	4.2 
	4.3 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	4.1 
	4.2 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	1.9 
	1.9 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	1.9 
	1.9 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	2.0 
	2.1 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	8.7 
	8.7 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	8.7 
	8.7 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	二甲苯
	8.7 
	8.7 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	2.1 
	2.2 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	2.0 
	2.1 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	2.0 
	2.0 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.2 
	0.2 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.2 
	0.2 
	50
	100
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.2 
	0.2 
	50
	100
	符合
	符合


（8）工作场所空气中乙苯检测结果
表8工作场所空气中乙苯浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间
(h)
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	CSTE
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	乙苯
	1.5 
	1.5 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	1.6 
	1.6 
	100
	150
	符合
	符合


	定点短时间
	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	1.6 
	1.6 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	1.0 
	1.1 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	1.0 
	1.0 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	0.9 
	1.0 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.5 
	0.5 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.5 
	0.5 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课丝印机
	8
	
	0.5 
	0.6 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	1.7 
	1.7 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	1.7 
	1.7 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	乙苯
	1.7 
	1.7 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.4 
	0.6 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.4 
	0.4 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课移印机2
	8
	
	0.2 
	0.2 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	0.2 
	0.2 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.2 
	0.2 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.2 
	0.2 
	100
	150
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	0.2 
	0.2 
	100
	150
	符合
	符合


（9）工作场所空气中二氧化锡检测结果
表9工作场所空气中二氧化锡浓度检测结果
	采样
方法
	工种
	检测地点
	接触时间
(h)
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	
	
	CTWA
(mg/m3)
	峰接触
浓度
(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	峰接触
浓度限值
(mg/m3)
	CTWA
	峰接触浓度

	定点短时间
	G006车间电刷车间焊锡工
	G006车间电刷车间焊锡工位
	8
	二氧化锡
	0.02
	0.02
	2
	10
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间电刷车间焊锡工
	G006车间电刷车间焊锡工位
	8
	
	0.02
	0.02
	2
	10
	符合
	符合

	定点短时间
	G006车间电刷车间焊锡工
	G006车间电刷车间焊锡工位
	8
	
	0.02
	0.02
	2
	10
	符合
	符合


（10）工作场所噪声测量结果
表10工作场所噪声测量结果
	工种
	检测地点
	接触
时间
(h)
	检测
项目
	等效声级
LEX,8h

dB(A)
	职业接触限值dB(A)
	判定
结果

	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	噪声
	79.6
	85
	符合

	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	80.1
	85
	符合

	生产一部加一课移印工1
	生产一部加一课移印机1
	8
	
	80.2
	85
	符合

	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	81.3
	85
	符合

	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	80.9
	85
	符合

	生产一部加一课移印工2
	生产一部加一课移印机2
	8
	
	80.8
	85
	符合

	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课
移印机3
	8
	
	80.5
	85
	符合

	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课
移印机3
	8
	噪声
	80.8
	85
	符合

	生产一部加一课丝印工
	生产一部加一课
移印机3
	8
	
	81.2
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间绕线机操作工1
	生产二部牙线盒车间绕线机1
	8
	
	81.1
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间绕线机操作工1
	生产二部牙线盒车间绕线机1
	8
	
	81.7
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间绕线机操作工1
	生产二部牙线盒车间绕线机1
	8
	
	81.7
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间绕线机操作工2
	生产二部牙线盒车间绕线机2
	8
	
	80.5
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间绕线机操作工2
	生产二部牙线盒车间绕线机2
	8
	
	81.0
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间绕线机操作工2
	生产二部牙线盒车间绕线机2
	8
	
	80.8
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间组装工
	生产二部牙线盒车间组装工作台
	8
	
	75.0
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间组装工
	生产二部牙线盒车间组装工作台
	8
	
	75.1
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间组装工
	生产二部牙线盒车间组装工作台
	8
	
	75.2
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间喷码操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	75.9
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间喷码操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	76.3
	85
	符合

	生产二部牙线盒车间喷码操作工
	生产二部牙线盒车间喷码机
	8
	
	76.3
	85
	符合

	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	噪声
	77.1
	85
	符合

	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	76.8
	85
	符合

	生产二部加二课移印工1
	生产二部加二课移印机1
	8
	
	77.1
	85
	符合

	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课
移印机2
	8
	
	78.0
	85
	符合

	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课
移印机2
	8
	
	78.0
	85
	符合

	生产二部加二课移印工2
	生产二部加二课
移印机2
	8
	
	78.4
	85
	符合

	生产二部原料仓切长毛房操作工
	生产二部原料仓
切长毛房
	8
	
	75.0
	85
	符合

	生产二部原料仓切长毛房操作工
	生产二部原料仓
切长毛房
	8
	
	75.8
	85
	符合

	生产二部原料仓切长毛房操作工
	生产二部原料仓
切长毛房
	8
	
	75.4
	85
	符合

	G006车间切长毛房操作工
	G006车间切长毛房
	8
	
	80.0
	85
	符合

	G006车间切长毛房操作工
	G006车间切长毛房
	8
	
	80.4
	85
	符合

	G006车间切长毛房操作工
	G006车间切长毛房
	8
	
	81.0
	85
	符合

	G006车间电刷生产区注塑机操作工
	G006车间电刷生产区注塑机
	8
	
	79.3
	85
	符合

	G006车间电刷生产区注塑机操作工
	G006车间电刷生产区注塑机
	8
	
	79.3
	85
	符合

	G006车间电刷生产区注塑机操作工
	G006车间电刷生产区注塑机
	8
	噪声
	79.1
	85
	符合

	G006车间电刷生产区植毛机切磨毛机操作工
	G006车间电刷生产区植毛机切磨毛机
	8
	
	79.2
	85
	符合

	G006车间电刷生产区植毛机切磨毛机操作工
	G006车间电刷生产区植毛机切磨毛机
	8
	
	79.5
	85
	符合

	G006车间电刷生产区植毛机切磨毛机操作工
	G006车间电刷生产区植毛机切磨毛机
	8
	
	79.4
	85
	符合

	G006车间电刷生产区高周波机操作工
	G006车间电刷生产区高周波机
	8
	
	74.7
	85
	符合

	G006车间电刷生产区高周波机操作工
	G006车间电刷生产区高周波机
	8
	
	74.7
	85
	符合

	G006车间电刷生产区高周波机操作工
	G006车间电刷生产区高周波机
	8
	
	74.9
	85
	符合

	G006车间电刷生产区组装工
	G006车间电刷生产区组装区
	8
	
	72.2
	85
	符合

	G006车间电刷生产区组装工
	G006车间电刷生产区组装区
	8
	
	71.7
	85
	符合

	G006车间电刷生产区组装工
	G006车间电刷生产区组装区
	8
	
	71.4
	85
	符合

	G006车间电刷生产区焊锡工
	G006车间电刷生产区焊锡工位
	8
	
	72.2
	85
	符合

	G006车间电刷生产区焊锡工
	G006车间电刷生产区焊锡工位
	8
	
	72.4
	85
	符合

	G006车间电刷生产区焊锡工
	G006车间电刷生产区焊锡工位
	8
	
	72.6
	85
	符合

	G006车间电刷生产区包装机操作工
	G006车间电刷生产区包装机
	8
	
	73.0
	85
	符合

	G006车间电刷生产区包装机操作工
	G006车间电刷生产区包装机
	8
	噪声
	74.1
	85
	符合

	G006车间电刷生产区包装机操作工
	G006车间电刷生产区包装机
	8
	
	73.2
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	83.6
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.6
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.7
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	82.3
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	83.6
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	83.3
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工3
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机3
	8
	
	82.5
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工3
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机3
	8
	
	83.1
	85
	符合

	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机操作工3
	生产一部制造课西车间植毛机切磨毛机3
	8
	
	83.8
	85
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机操作工1
	生产一部制造课西车间高周波机1
	8
	
	82.1
	85
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机操作工1
	生产一部制造课西车间高周波机1
	8
	
	82.8
	85
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机操作工1
	生产一部制造课西车间高周波机1
	8
	噪声
	82.1
	85
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机操作工2
	生产一部制造课西车间高周波机2
	8
	
	83.6
	85
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机操作工2
	生产一部制造课西车间高周波机2
	8
	
	84.7
	85
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机操作工2
	生产一部制造课西车间高周波机2
	8
	
	84.3
	85
	符合

	生产一部制造课西车间自包机操作工
	生产一部制造课西车间自包机
	8
	
	84.1
	85
	符合

	生产一部制造课西车间自包机操作工
	生产一部制造课西车间自包机
	8
	
	84.7
	85
	符合

	生产一部制造课西车间自包机操作工
	生产一部制造课西车间自包机
	8
	
	84.9
	85
	符合

	生产一部制造课西车间品管员
	生产一部制造课西车间品管现场办公
	8
	
	80.4
	85
	符合

	生产一部制造课西车间品管员
	生产一部制造课西车间品管现场办公
	8
	
	80.6
	85
	符合

	生产一部制造课西车间品管员
	生产一部制造课西车间品管现场办公
	8
	
	80.4
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.3
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.0
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.1
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	83.4
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机2
	8
	噪声
	84.6
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	84.7
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工3
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机3
	8
	
	83.8
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工3
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机3
	8
	
	83.8
	85
	符合

	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机操作工3
	生产一部制造课东车间植毛机切磨毛机3
	8
	
	83.9
	85
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机操作工1
	生产一部制造课东车间高周波机1
	8
	
	82.3
	85
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机操作工1
	生产一部制造课东车间高周波机1
	8
	
	82.6
	85
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机操作工1
	生产一部制造课东车间高周波机1
	8
	
	82.6
	85
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机操作工2
	生产一部制造课东车间高周波机2
	8
	
	82.5
	85
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机操作工2
	生产一部制造课东车间高周波机2
	8
	
	83.3
	85
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机操作工2
	生产一部制造课东车间高周波机2
	8
	
	83.6
	85
	符合

	生产一部制造课东车间自包机操作工
	生产一部制造课东车间自包机
	8
	
	79.7
	85
	符合

	生产一部制造课东车间自包机操作工
	生产一部制造课东车间自包机
	8
	噪声
	80.2
	85
	符合

	生产一部制造课东车间自包机操作工
	生产一部制造课东车间自包机
	8
	
	80.3
	85
	符合

	生产一部制造课东车间品管员
	生产一部制造课东车间品管现场办公
	8
	
	74.3
	85
	符合

	生产一部制造课东车间品管员
	生产一部制造课东车间品管现场办公
	8
	
	75.4
	85
	符合

	生产一部制造课东车间品管员
	生产一部制造课东车间品管现场办公
	8
	
	74.2
	85
	符合

	生产一部P018车间植毛机操作工
	生产一部P018车间植毛机
	8
	
	77.1
	85
	符合

	生产一部P018车间植毛机操作工
	生产一部P018车间植毛机
	8
	
	77.8
	85
	符合

	生产一部P018车间植毛机操作工
	生产一部P018车间植毛机
	8
	
	77.9
	85
	符合

	生产一部P018车间植毛机切磨毛机操作工
	生产一部P018车间植毛机切磨毛机
	8
	
	75.6
	85
	符合

	生产一部P018车间植毛机切磨毛机操作工
	生产一部P018车间植毛机切磨毛机
	8
	
	76.5
	85
	符合

	生产一部P018车间植毛机切磨毛机操作工
	生产一部P018车间植毛机切磨毛机
	8
	
	76.5
	85
	符合

	生产一部P018车间注塑机操作工1
	生产一部P018车间注塑机1
	8
	
	76.5
	85
	符合

	生产一部P018车间注塑机操作工1
	生产一部P018车间注塑机1
	8
	
	77.3
	85
	符合

	生产一部P018车间注塑机操作工1
	生产一部P018车间注塑机1
	8
	
	76.4
	85
	符合

	生产一部P018车间注塑机操作工2
	生产一部P018车间注塑机2
	8
	噪声
	75.7
	85
	符合

	生产一部P018车间注塑机操作工2
	生产一部P018车间注塑机2
	8
	
	76.8
	85
	符合

	生产一部P018车间注塑机操作工2
	生产一部P018车间注塑机2
	8
	
	76.5
	85
	符合

	生产一部P018车间质检工
	生产一部P018车间质检区
	8
	
	67.6
	85
	符合

	生产一部P018车间质检工
	生产一部P018车间质检区
	8
	
	68.7
	85
	符合

	生产一部P018车间质检工
	生产一部P018车间质检区
	8
	
	68.5
	85
	符合

	生产一部P018车间高周波机操作工
	生产一部P018车间高周波机
	8
	
	79.1
	85
	符合

	生产一部P018车间高周波机操作工
	生产一部P018车间高周波机
	8
	
	79.5
	85
	符合

	生产一部P018车间高周波机操作工
	生产一部P018车间高周波机
	8
	
	79.3
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课西车间注塑机1
	8
	
	79.2
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课西车间注塑机1
	8
	
	79.4
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课西车间注塑机1
	8
	
	79.7
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课西车间注塑机2
	8
	
	78.6
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课西车间注塑机2
	8
	
	79.1
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课西车间注塑机2
	8
	噪声
	78.5
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课西车间注塑机3
	8
	
	79.0
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课西车间注塑机3
	8
	
	79.2
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课西车间注塑机3
	8
	
	79.6
	85
	符合

	生产一部注塑课西车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课西车间料房碎料机
	2.5
	
	78.4 
	85
	符合

	
	生产一部注塑课西车间料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产一部注塑课西车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课西车间料房碎料机
	2.5
	
	78.8 
	85
	符合

	
	生产一部注塑课西车间料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产一部注塑课西车间料房碎料机操作工
	生产一部注塑课西车间料房碎料机
	2.5
	
	78.6 
	85
	符合

	
	生产一部注塑课西车间料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产一部注塑课东车间料房操作工
	生产一部注塑课东车间料房碎料机
	2.5
	
	78.1 
	85
	符合

	
	生产一部注塑课东车间料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产一部注塑课东车间料房操作工
	生产一部注塑课东车间料房碎料机
	2.5
	
	79.3 
	85
	符合

	
	生产一部注塑课东车间料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产一部注塑课东车间料房操作工
	生产一部注塑课东车间料房碎料机
	2.5
	噪声
	78.9 
	85
	符合

	
	生产一部注塑课东车间料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课东车间注塑机1
	8
	
	75.9 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课东车间注塑机1
	8
	
	74.6 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工1
	生产一部注塑课东车间注塑机1
	8
	
	75.0 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课东车间注塑机2
	8
	
	75.3 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课东车间注塑机2
	8
	
	75.4 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工2
	生产一部注塑课东车间注塑机2
	8
	
	75.3 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课东车间注塑机3
	8
	
	74.7 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课东车间注塑机3
	8
	
	74.5 
	85
	符合

	生产一部注塑课东车间注塑机操作工3
	生产一部注塑课东车间注塑机3
	8
	
	74.5 
	85
	符合

	生产一部原料仓切长毛房操作工
	生产一部原料仓切长毛房
	8
	
	76.5 
	85
	符合

	生产一部原料仓切长毛房操作工
	生产一部原料仓切长毛房
	8
	
	77.5 
	85
	符合

	生产一部原料仓切长毛房操作工
	生产一部原料仓切长毛房
	8
	
	77.8 
	85
	符合

	生产二部牙线棒车间料房员
	生产二部牙线棒车间料房拌料机
	8
	噪声
	73.1 
	85
	符合

	生产二部牙线棒车间料房员
	生产二部牙线棒车间料房拌料机
	8
	
	73.9 
	85
	符合

	生产二部牙线棒车间料房员
	生产二部牙线棒车间料房拌料机
	8
	
	73.5 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机1
	8
	
	86.6 
	85
	不符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机1
	8
	
	87.7 
	85
	不符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机1
	8
	
	87.3 
	85
	不符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机2
	8
	
	83.1 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机2
	8
	
	84.3 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机2
	8
	
	84.3 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机3
	8
	
	83.9 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机3
	8
	
	83.8 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部牙线棒课牙线棒注塑机3
	8
	
	83.6 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课
喷码机
	8
	
	81.9 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课
喷码机
	8
	
	82.9 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课喷码机操作工
	生产二部牙线棒课
喷码机
	8
	噪声
	82.9 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课包装工
	生产二部牙线棒课
包装工作台
	8
	
	82.5 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课包装工
	生产二部牙线棒课
包装工作台
	8
	
	82.3 
	85
	符合

	生产二部牙线棒课包装工
	生产二部牙线棒课
包装工作台
	8
	
	82.6 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机1
	8
	
	84.8 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机1
	8
	
	84.8 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工1
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机1
	8
	
	84.5 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机2
	8
	
	85.9 
	85
	不符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机2
	8
	
	86.7 
	85
	不符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工2
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机2
	8
	
	86.2 
	85
	不符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机3
	8
	
	84.5 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机3
	8
	
	84.8 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机操作工3
	生产二部新牙线棒课牙线棒注塑机3
	8
	
	84.8 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	80.8 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	噪声
	81.5 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课喷码机操作工
	生产二部新牙线棒课喷码机
	8
	
	81.6 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课包装工
	生产二部新牙线棒课包装工作台
	8
	
	78.8 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课包装工
	生产二部新牙线棒课包装工作台
	8
	
	79.5 
	85
	符合

	生产二部新牙线棒课包装工
	生产二部新牙线棒课包装工作台
	8
	
	79.4 
	85
	符合

	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	85.2 
	85
	不符合

	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	85.7 
	85
	不符合

	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工1
	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机1
	8
	
	85.3 
	85
	不符合

	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	86.9 
	85
	不符合

	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	87.6 
	85
	不符合

	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机操作工2
	生产二部制三课车间植毛机切磨毛机2
	8
	
	87.4 
	85
	不符合

	生产二部制三课车间高周波机操作工
	生产二部制三课车间高周波机
	8
	
	76.9 
	85
	符合

	生产二部制三课车间高周波机操作工
	生产二部制三课车间高周波机
	8
	
	77.8 
	85
	符合

	生产二部制三课车间高周波机操作工
	生产二部制三课车间高周波机
	8
	
	78.5 
	85
	符合

	生产二部制三课车间包装操作工
	生产二部制三课车间植切磨毛包装一体机
	8
	噪声
	81.3 
	85
	符合

	生产二部制三课车间包装操作工
	生产二部制三课车间植切磨毛包装一体机
	8
	
	82.3 
	85
	符合

	生产二部制三课车间包装操作工
	生产二部制三课车间植切磨毛包装一体机
	8
	
	82.5 
	85
	符合

	生产二部制三课车间自包机操作工
	生产二部制三课车间自包机
	8
	
	83.0 
	85
	符合

	生产二部制三课车间自包机操作工
	生产二部制三课车间自包机
	8
	
	82.4 
	85
	符合

	生产二部制三课车间自包机操作工
	生产二部制三课车间自包机
	8
	
	82.2 
	85
	符合

	生产二部制三课车间品管员
	生产二部制三课车间品管现场办公
	8
	
	72.5 
	85
	符合

	生产二部制三课车间品管员
	生产二部制三课车间品管现场办公
	8
	
	73.2 
	85
	符合

	生产二部制三课车间品管员
	生产二部制三课车间品管现场办公
	8
	
	73.0 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工1
	生产二部注三课西车间注塑机1
	8
	
	71.4 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工1
	生产二部注三课西车间注塑机1
	8
	
	72.7 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工1
	生产二部注三课西车间注塑机1
	8
	
	71.9 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工2
	生产二部注三课西车间注塑机2
	8
	
	71.7 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工2
	生产二部注三课西车间注塑机2
	8
	
	72.2 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工2
	生产二部注三课西车间注塑机2
	8
	噪声
	72.7 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工3
	生产二部注三课西车间注塑机3
	8
	
	72.2 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工3
	生产二部注三课西车间注塑机3
	8
	
	72.4 
	85
	符合

	生产二部注三课西车间注塑机操作工3
	生产二部注三课西车间注塑机3
	8
	
	73.1 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工1
	生产二部注三课东车间注塑机1
	8
	
	72.9 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工1
	生产二部注三课东车间注塑机1
	8
	
	73.3 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工1
	生产二部注三课东车间注塑机1
	8
	
	73.2 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工2
	生产二部注三课东车间注塑机2
	8
	
	72.6 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工2
	生产二部注三课东车间注塑机2
	8
	
	73.7 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工2
	生产二部注三课东车间注塑机2
	8
	
	73.1 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工3
	生产二部注三课东车间注塑机3
	8
	
	75.3 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工3
	生产二部注三课东车间注塑机3
	8
	
	74.8 
	85
	符合

	生产二部注三课东车间注塑机操作工3
	生产二部注三课东车间注塑机3
	8
	
	75.1 
	85
	符合

	生产二部注三课料房碎料机操作工
	生产二部注三课料房碎料机
	2.5
	噪声
	76.2 
	85
	符合

	
	生产二部注三课料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产二部注三课料房碎料机操作工
	生产二部注三课料房碎料机
	2.5
	
	77.2 
	85
	符合

	
	生产二部注三课料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产二部注三课料房碎料机操作工
	生产二部注三课料房碎料机
	2.5
	
	76.7 
	85
	符合

	
	生产二部注三课料房拌料机
	1
	
	
	
	

	生产二部纸箱车间糊箱机操作工
	生产二部纸箱车间糊箱机
	8
	
	72.6
	85
	符合

	生产二部纸箱车间糊箱机操作工
	生产二部纸箱车间糊箱机
	8
	
	72.6
	85
	符合

	生产二部纸箱车间糊箱机操作工
	生产二部纸箱车间糊箱机
	8
	
	72.8
	85
	符合

	生产二部纸箱车间切角机操作工
	生产二部纸箱车间切角机
	8
	
	74.1
	85
	符合

	生产二部纸箱车间切角机操作工
	生产二部纸箱车间切角机
	8
	
	74.2
	85
	符合

	生产二部纸箱车间切角机操作工
	生产二部纸箱车间切角机
	8
	
	74.5
	85
	符合

	生产二部纸箱车间开槽机操作工
	生产二部纸箱车间开槽机
	8
	
	75.0
	85
	符合

	生产二部纸箱车间开槽机操作工
	生产二部纸箱车间开槽机
	8
	
	75.3
	85
	符合

	生产二部纸箱车间开槽机操作工
	生产二部纸箱车间开槽机
	8
	噪声
	75.0
	85
	符合

	生产二部纸箱车间印刷机操作工
	生产二部纸箱车间印刷机
	8
	
	82.7
	85
	符合

	生产二部纸箱车间印刷机操作工
	生产二部纸箱车间印刷机
	8
	
	83.3
	85
	符合

	生产二部纸箱车间印刷机操作工
	生产二部纸箱车间印刷机
	8
	
	83.1
	85
	符合

	机模车间磨床操作工
	机模车间磨床
	8
	
	68.0
	85
	符合

	机模车间磨床操作工
	机模车间磨床
	8
	
	68.8
	85
	符合

	机模车间磨床操作工
	机模车间磨床
	8
	
	68.1
	85
	符合

	机模车间铣床操作工
	机模车间铣床
	8
	
	68.6
	85
	符合

	机模车间铣床操作工
	机模车间铣床
	8
	
	69.5
	85
	符合

	机模车间铣床操作工
	机模车间铣床
	8
	
	69.4
	85
	符合

	机模车间车床操作工
	机模车间车床
	8
	
	77.4
	85
	符合

	机模车间车床操作工
	机模车间车床
	8
	
	77.1
	85
	符合

	机模车间车床操作工
	机模车间车床
	8
	
	77.5
	85
	符合

	机模车间CNC机操作工
	机模车间CNC机
	8
	
	69.4
	85
	符合

	机模车间CNC机操作工
	机模车间CNC机
	8
	噪声
	70.0
	85
	符合

	机模车间CNC机操作工
	机模车间CNC机
	8
	
	69.5
	85
	符合

	机模车间电火花机操作工
	机模车间电火花机
	8
	
	73.5
	85
	符合

	机模车间电火花机操作工
	机模车间电火花机
	8
	
	73.1
	85
	符合

	机模车间电火花机操作工
	机模车间电火花机
	8
	
	73.3
	85
	符合

	G006车间料房员
	G006车间料房中央供料机
	1.5
	
	70.6
	85
	符合

	G006车间料房员
	G006车间料房中央供料机
	1.5
	
	69.5
	85
	符合

	G006车间料房员
	G006车间料房中央供料机
	1.5
	
	70.0
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区注塑机1
	8
	
	80.0
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区注塑机1
	8
	
	79.5
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区注塑机1
	8
	
	79.8
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区注塑机2
	8
	
	79.5
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区注塑机2
	8
	
	79.4
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区注塑机2
	8
	
	80.0
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工3
	G006车间普通牙刷生产区注塑机3
	8
	噪声
	78.0
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工3
	G006车间普通牙刷生产区注塑机3
	8
	
	78.5
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区注塑机操作工3
	G006车间普通牙刷生产区注塑机3
	8
	
	78.3
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.1
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.3
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机1
	8
	
	84.6
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机2
	8
	
	85.6
	85
	不符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机2
	8
	
	85.5
	85
	不符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机2
	8
	
	85.3
	85
	不符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工3
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机3
	8
	
	84.3
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工3
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机3
	8
	
	84.1
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工3
	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机3
	8
	
	84.4
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工4
	G006车间普通牙刷生产区注塑植切磨毛一体机
	8
	
	77.0
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工4
	G006车间普通牙刷生产区注塑植切磨毛一体机
	8
	噪声
	77.3
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区植毛机切磨毛机操作工4
	G006车间普通牙刷生产区注塑植切磨毛一体机
	8
	
	77.7
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区高周波机1
	8
	
	83.4
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区高周波机1
	8
	
	83.5
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机操作工1
	G006车间普通牙刷生产区高周波机1
	8
	
	83.2
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区高周波机2
	8
	
	81.1
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区高周波机2
	8
	
	81.7
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机操作工2
	G006车间普通牙刷生产区高周波机2
	8
	
	81.3
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	71.2
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	72.1
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区喷码机操作工
	G006车间普通牙刷生产区喷码机
	8
	
	71.8
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	84.2
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	
	84.4
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区移印工1
	G006车间普通牙刷生产区移印机1
	8
	噪声
	84.7
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	84.6
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	84.6
	85
	符合

	G006车间普通牙刷生产区移印工2
	G006车间普通牙刷生产区移印机2
	8
	
	84.3
	85
	符合

	电工
	电工房空压机
	1
	
	73.7 
	85
	符合

	
	电工房控制室
	7
	
	
	
	

	电工
	电工房空压机
	1
	
	74.0 
	85
	符合

	
	电工房控制室
	7
	
	
	
	

	电工
	电工房空压机
	1
	
	74.2 
	85
	符合

	
	电工房控制室
	7
	
	
	
	


（11）工作场所高频电场测量结果
表11工作场所高频电场测量结果
	检测地点
	检测
项目
	检测数据
(V/m)
	频率
 (MHz)
	职业接触限值
(V/m)
	判定
结果

	G006车间电刷生产区高周波机
	高频
电场
	7
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间电刷生产区高周波机
	
	7
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间电刷生产区高周波机
	
	8
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机1
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机1
	高频
电场
	12
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机1
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机2
	
	22
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机2
	
	20
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课西车间高周波机2
	
	20
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机1
	
	16
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机1
	
	14
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机1
	
	15
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机2
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机2
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部制造课东车间高周波机2
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部P018车间高周波机
	
	10
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部P018车间高周波机
	
	10
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产一部P018车间高周波机
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产二部制三课车间
高周波机
	
	19
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产二部制三课车间
高周波机
	
	14
	3.0<f≤30
	25
	符合

	生产二部制三课车间
高周波机
	
	18
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机1
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机1
	
	11
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机1
	
	12
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机2
	
	8
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机2
	高频
电场
	7
	3.0<f≤30
	25
	符合

	G006车间普通牙刷生产区高周波机2
	
	9
	3.0<f≤30
	25
	符合


（12）工作场所紫外辐射测量结果
表12工作场所紫外辐射测量结果
	工种
	检测
项目
	Eeff

 (μW/cm2)
	职业接触限值
(μW/cm2)
	判定
结果

	机模车间电火花机操作工
	紫外
辐射
	0.14
	0.24
	符合

	机模车间电火花机操作工
	
	0.18
	0.24
	符合

	机模车间电火花机操作工
	
	0.23
	0.24
	符合


（13）工作场所照度测量结果
表13工作场所照度测量结果
	检测地点
	检测
项目
	检测数据(lx)
	照度标准值(lx)
	判定
结果

	生产一部P018车间质检区
	照度
	318
	300
	符合

	生产一部P018车间质检区
	
	316
	300
	符合

	生产一部P018车间质检区
	
	315
	300
	符合

	机模车间磨床
	
	312
	300
	符合

	机模车间磨床
	
	311
	300
	符合

	机模车间磨床
	
	311
	300
	符合

	机模车间铣床
	
	318
	300
	符合

	机模车间铣床
	
	320
	300
	符合

	机模车间铣床
	
	319
	300
	符合

	机模车间车床
	
	327
	300
	符合

	机模车间车床
	
	327
	300
	符合

	机模车间车床
	
	327
	300
	符合

	电工房空压机
	照度
	213
	150
	符合

	电工房空压机
	
	213
	150
	符合

	电工房空压机
	
	212
	150
	符合

	电工房控制室
	
	321
	300
	符合

	电工房控制室
	
	321
	300
	符合

	电工房控制室
	
	319
	300
	符合


